Un

marginatore

Qualora si debba procedere
a stampa con lingranditore, si
usa mettere in opera, normal-
mente, carta sensibile in for-
mati commerciali, quali il 6x9,
1’8 x 12, il 18 x 24.

Detta carta da stampa natu-
ralmente viene messa in vendi-
ta con dimensioni leggermente
crescenti dal formato dichiara-
to, in modo tale cioé¢ da con-
sentire la marginatura, o cor-
nice della foto.

Da cui la necessitd di un
marginatore, che, oltre alla pre-
detta azione di inquadratura
dell’immagine, consenta di man-
tenere ben in piano la carta da
stampa.

Chi intenda acquistare il sud-
detto marginatore potra rivol-
gersi a qualsiasi negozio di arti-
coli fotografici; chi invece vor-
ra tentarne la realizzazione per-
sonale potra prendere in esame
la presente elaborazione (fig. 1).

Se dunque decideremo a fa-
vore della seconda soluzione del
problema, faremo approntare

per

da un falegname una tavoletta
di legno dello spessore di mm,
25 e delle dimensioni perime-
trali di mm. 320 x 265.

Detta tavoletta costituira la
base del marginatore e viene in-
dicata a disegno (fig. 2) a par-
ticolare A.

Procureremo pure due regoli
in legno aventi sezione a tra-
pezio regolare, che sistemeremo
sul basso della tavola A ad im-
pedirne ogni possibile svergola-
tura.

Da lamiera di alluminio del-

Fig. 1.
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lo spessore di mm. 1, ricavere-
mo i particolari E ed F, le cui
dimensioni otterremo dalla con-
sultazione della figura 3 e ri-
piegheremo sui bordi secondo
le indicazioni del disegno.

Ad una delle estremitd dei
particolari E ed F, taglieremo
a disegno con linea tratteggia-
un tratto a 45° (tratto indicato
a disegno con linea tratteggia-
ta), si che dall’accostamento dei
due nasca uno squadro perfet-
to. I due particolari verranno
uniti fra loro a mezzo del par-
ticolare G, pure in lamiera di
alluminio dello spessore di mm.
1, e chiodatura ribadita.

Il complesso cosi oftenuto
viene fissato alla base A me-
diante la cerniera metallica D,
che corre sul dorso del braccio
pitt lungo dello squadro.

Da lamiera di alluminio, del-
lo spessore di mm. 2, ricavere-
mo le guide a particolare H ed
I, che fisseremo sul dorso dei
due bracci dello squadro otte-
nuto dall’'unione dei particola-
ri E ed F, con l'interposizione
di distanziali a rondella R.

Da lamiera di alluminip del-
lo spessore di mm. 1,5 ricave-
remo gli scorrevoli a partico-
lare L, sul dorso dei quali ver-
ranno fissate le squadrette a
particolare N.

Per una maggior sicurezza
e soliditd di fissaggio, le squa-
drette a particolare N risulte-



ranno tenute superiormente
dalla piastrina a particolare M,
ricavata da lamiera di allumi-
nio dello spessore di mm. 3.

Al centro del blocco scorre-
vole (scorrevole L. — squadret-
ta N — piastrina M) esegui-
remo un foro filettato, nel gqua-
le trovera allogamento il gam-
bo filettato del pomolo di ser-
raggio @ che fissa il comples-
so scorrevole alle guide H ed I.

Le due righe di marginatu.
ra a particolari O e P verran-
no ricavate da lamiera di allu-
minio dello spessore di mm. 1
e, ad ung delle estremita, ripie-
gate come indicato a disegno.
Dopo di che verranno unite al-
le due squadrette a particolare
N a mezzo bullette in metallo.
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Fig. 3.

Fig. 4.

Per ultimi fisseremo sulla ta-
vola di base A i righelli a par-
ticolari B e C, che ricaveremo
da lamiera di alluminio dello
spessore di mm. 3.

Risulta importante che det-
ti righelli vengano fissati per-
fettamente paralleli ai bordi
interni delle righe di margina-
tura, in modo tale da poter con-
tare su di uno squadro per-
fetto, contro il quale appoggia-
re il bordo della carta da
stampa.

A facilitare il montaggio dei
particolari presi in esame con-
sulteremo il disegno a figura 4.

Tutti i particolari metallici
potranno risultare verniciati in
colore scuro, o tratfati chimi-
camente come indicato sul n.
5757 - pag. 209 - di Sistema
Pratico.
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